sprawa numer  27/07/2009/OPS/CS

Załącznik nr 2 do siwz                 Zestawienie Parametrów minimalnych
	Lp.
	Nazwa artykułu wymiar
	Jednostka miary
	Nazwa handlowa kod towaru  nr katalogowy jak na fakturze 
	Ilość 
	cena jedn. Netto 
	Wartość netto zł
	VAT %
	Wartość brutto w zł

	1.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 50mm x 200m
	szt.
	 
	 36
	 
	 
	 
	 

	2.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 75mm x 200m
	szt.
	 
	 48
	 
	 
	 
	 

	3.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 100mm x 200m
	szt.
	 
	 60
	 
	 
	 
	 

	4.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 120mm x 200m
	szt.
	 
	 60
	 
	 
	 
	 

	5.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 150mm x 200m
	szt.
	 
	 96
	 
	 
	 
	 

	6.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 200mm x 200m
	szt.
	 
	 48
	 
	 
	 
	 

	7.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 250mm x 200m
	szt.
	 
	 36
	 
	 
	 
	 

	8.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 300mm x 200m
	szt.
	 
	 24
	 
	 
	 
	 

	9.
	Rękaw foliowo - papierowy płaski 350mm x 200m
	szt.
	 
	 12
	 
	 
	 
	 

	10.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 75mm x 100m
	szt.
	 
	 12
	 
	 
	 
	 

	11.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 100x59x100m
	szt.
	 
	 24
	 
	 
	 
	 

	12.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 150x50x100m
	szt.
	 
	 36
	 
	 
	 
	 

	13.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 200x50x100m
	szt.
	 
	 36
	 
	 
	 
	 

	14.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 250x65x100m
	szt.
	 
	 24
	 
	 
	 
	 

	15.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 300x65x100m
	szt.
	 
	 24
	 
	 
	 
	 

	16.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 350x80x100m
	szt.
	 
	 72
	 
	 
	 
	 

	17.
	Rękaw foliowo - papierowy z fałdą 400x80x100m
	szt.
	 
	 12
	 
	 
	 
	 

	18.
	Papier krepowany zielony 50x50cm
	arkusz
	 
	 12000
	 
	 
	 
	 

	19.
	Papier krepowany zielony 75x75cm
	arkusz
	 
	 12000
	 
	 
	 
	 

	20.
	Papier krepowany zielony 100x100cm
	arkusz
	 
	 3000
	 
	 
	 
	 

	21.
	Papier krepowany zielony 120x120cm
	arkusz
	 
	 1200
	 
	 
	 
	 

	22.
	Papier krepowany biały 75x75cm
	arkusz
	 
	 1500
	 
	 
	 
	 

	23.
	Papier krepowany biały 90x90cm
	arkusz
	 
	 3000
	 
	 
	 
	 

	24.
	Papier krepowany biały 100x100cm
	arkusz
	 
	 3000
	 
	 
	 
	 

	25.
	Papier krepowany biały 120x120cm
	arkusz
	 
	 12000
	 
	 
	 
	 

	26.
	Włóknina zielona 75x75cm
	arkusz
	 
	 3600
	 
	 
	 
	 

	27.
	Włóknina zielona 90x90cm
	arkusz
	 
	 1200
	 
	 
	 
	 

	28.
	Włóknina zielona 120x120cm
	arkusz
	 
	 600
	 
	 
	 
	 

	RAZEM
	 
	xxxxx
	 


1. Papier sterylizacyjny

Włókno celulozowe, kolor zielony i biały

1. zawartość chlorków nie więcej niż 0,02%

2. zawartość siarczanów nie więcej niż 0,02%

3. wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niż 2,0 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 1,6 kN/m

4. wytrzymałość na rozciąganie na mokro w kierunku walcowania nie mniej niż 0,9 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 0,6 kN/m
5. gramatura nominalna 60 g/m² (tolerancja wg PN EN 868-2)

6. wymagana charakterystyka wytrzymałościowa wydana przez producenta (nie dystrybutora) w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2

2. Włókniny sterylizacyjne

Celuloza wiązana powierzchniowo, wzmocniona włóknem syntetycznym i mikrokrepowana – włókno celulozy uszczelnione lateksem i wzmocnione włóknem syntetycznym o następującej charakterystyce wytrzymałościowej:

1. zawartość chlorków nie więcej niż 0,015%

2. zawartość siarczanów nie więcej niż 0,01%

3. wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niż 2,0 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 0,9 kN/m

4. wytrzymałość na rozciąganie na mokro w kierunku walcowania nie mniej niż 1,6 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 0,7 kN/m

5. wytrzymałość na przepuklinie nie mniej niż 220 kPa na sucho i 170 kPa na mokro
6. niezwilżalność roztworem soli fizjologicznej nie mniej niż 90 min

7. wydłużenie do zerwania min 10% w obu kierunkach

8. gramatura nominalna 66 g/m² ±  5% (PN EN 868-2) wytrzymałość na rozdarcie nie mniej niż 1500 mN w kierunku walcowania oraz nie mniej niż 2300 mN w kierunku poprzecznym (kolor zielony)
9. wymagana charakterystyka wytrzymałościowa wydana przez producenta (nie dystrybutora) w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2

3. Rękawy papierowo – foliowe z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu

Konstrukcja folii i wykonanie zgodne z normami PN EN 868-3; PN EN 868-5 oraz :

1. papier o gramaturze 70g (PN EN 868-3)  wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-3

a) zawartość chlorków nie więcej niż 0,05%

b) zawartość siarczanów nie więcej niż 0,25%

c) wytrzymałość na przedarcie nie mniej niż 700 mN w obu kierunkach

d) przenikanie powietrza (1,47 kPa) nie mniej niż 12 µmPa*s

e) wytrzymałość na przepuklinie nie mniej niż 400 kPa na sucho, nie mniej niż 150 kPa na mokro

f) niezwilżalność wodą powyżej 40 s

g) wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niż 7,3 kN/m,  w kierunku poprzecznym nie mniej niż 4 kN/m
h) wytrzymałość na rozciąganie liniowe na mokro w kierunku walcowania nie mniej niż 2,4 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 1,3 kN/m

2. folia co najmniej pięciowarstwowa ( PN EN 868 -5 ) nie licząc warstwy kleju, wymagane wydane przez producenta folii ( nie dystrybutora) oświadczenie o zgodności z normami PN EN 868-3, PN EN 868-5 i charakterystyka folii w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności:

a) przezroczysta bez rozwarstwień, bez substancji toksycznych i porów

b) grubość nie większa niż 52µm

c) zgrzewalna w temperaturze 150 – 190 ºC 

d) wytrzymałość na rozdarcie w obu kierunkach nie mniejsza niż 300 mN 

e) elastyczna wydłużenie nie mniej niż 70%

           3.wymagane potwierdzenie zgodności konstrukcji z PN EN 868 – 5 przez niezależną organizację

           4.wykluczone umieszczenie testu między warstwami folii

                 5.wszystkie napisy i testy poza przestrzenią pakowania

                 6.wskaźnik procesu sterylizacji parowej, EO

                 7.powieżchnia wskaźnika procesu sterylizacji ≥ 100mm² (PN EN 868-5)

                 8.jednoznacznie oznaczony kierunek otwierania

                 9.ze względu na wymagana procedury zgrzewania wszystkie pozycje muszą pochodzić od jednego producenta
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